AIRDUC® TPE 363 (MD)
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Aplikacje

elastyczny waz do goracych i zimnych gazéw
oraz proszkéw, materiatow sypkich, granulatow
suszarki granulatéw / suszarki tworzyw
sztucznych, suszarki na gorace powietrze
Urzadzenia do produkc;ji folii metoda
rozdmuchu, powietrze chtodzace przy
narzedziach ekstruzyjnych

przemyst tekstylny, odciag oparéw: zelazka
parowe, automaty do prasowania parowego,
prasy do prasowania

Powietrze chtodzace: suszarki UV, suszarki IR,
suszarki na podczerwien

Autobusy, pojazdy uzytkowe, przyczepy
kempingowe, samochody kempingowe, todzie,
statki, jachty: wentylacja, ogrzewanie
Sprezarki / kompresory, sprezarki
bocznokanatowe, pompy podcisnieniowe,
pompy cisnieniowe, pompy

Fabryki papieru, przemyst papierniczy: scieki,
powietrze zuzyte

systemy grzewcze: doptyw $wiezego powietrza

wewnetrzna @-zewn. nadcisnienie

(in / mm) (mm) (bar)

Wiasciwosci

Sredniociezkie wykonanie

bardzo dobra zaroodpornosé

dobra odpornos¢ na oleje, benzyne oraz
chemikalia

dobra odporno$¢ na tugi i kwasy
dostosowany do przepiséw dyrektywy RoHS
REACH zgodnie z --> Technika / Informacje
techniczne / REACH

Zakres temperatur
-40°Cdo 125°C
krotkotrwale do 150°C

Podcisnienie promien Waga
giecia
(bar) (mm) (kg/m)

Waz TPE, $rednio ciezki (do +150°C)

Konstrukcja

 AIRDUC® waz profilowy

e drut ze stali sprezynowej zatopiony na state w
$ciance

* Scianka: termoplastyczny kauczuk (TPE)
(wersja amerykanska: antystatyczna
termoplastyczny kauczuk (TPE))

e Grubos¢ scianki ok. 0,8 mm

Warianty dostaw
e inne wymiary i dtugosci dostepne na
zamowienie
e czarny (standard)
e kolory specjalne: catosciowo barwiony
¢ nadruk wedtug specyfikaciji klienta

diugosci dtugosci Nr zam.
skiadowania produkcyjne
(m) (m)

-/30 38.00 0,930
1,25/32 40.00 0,870
1,5/38 46.00 0,740
-/40 48.00 0,705
1,75/ 44-45 53.00 0,630
2/50-51 58.00 0,565
2,36 /60 68.00 0,475
2,5/63-65 73.00 0,440
-/70 78.00 0,410
3/75-76 83.00 0,380
-/80 88.00 0,360
3,5/89-90 98.00 0,320
4/100-102 108.00 0,290
-/110 118.00 0,260
5/125-127 133.00 0,230
-/130 138.00 0,220

0,195 23.00 0.21
0,190 24.00 0.25
0,175 27.00 0.29
0,170 28.00 0.30
0,160 31.00 0.33
0,150 33.00 0.37
0,115 38.00 0.45
0,100 41.00 0.49
0,085 43.00 0.53
0,080 46.00 0.56
0,070 48.00 0.59
0,065 53.00 0.67
0,050 58.00 0.74
0,045 63.00 0.81
0,035 71.00 0.91
0,035 73.00 0.95

- 10 363-0030-0000
10 = 363-0032-0000
10 - 363-0038-0000
10 = 363-0040-0000

- 10 363-0045-0000
10 = 363-0050-0000
10 - 363-0060-0000
10 = 363-0065-0000

- 10 363-0070-0000

- 10 363-0075-0000
10 - 363-0080-0000
10 = 363-0090-0000
10 - 363-0100-0000

- 10 363-0110-0000
10 - 363-0125-0000

- 10 363-0130-0000

Nad i podci$nienie sg zalecanymi eksploatacyjnymi wartosciami granicznymi, na specjalne zaméwienie produkty moga by¢ poddawane wyzszym obcigzeniom. Promien giecia
mierzony na wewnetrznej stronie giecia weza. Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian technicznych. Wszystkie warto$ci pomierzono w temperaturze 20 °C i sg one

wartosciami przyblizonymi. Dalsze dane techniczne sg dostgpne na stronie www.norr
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AIRDUC® TPE 363 (MD)

@ wewnetrzna

(in / mm)
6/150-152
7/178-180
8/200-203

-/250

Akcesoria

CONNECT 223

J-zewn.

(mm)
158.00
188.00
208.00
258.00

nadcisnienie

(bar)
0,195
0,160
0,145
0,115

Podcisnienie

(bar)
0,035
0,025
0,025
0,020

CLAMP 212

promien
giecia
(mm)
83.00
98.00

108.00
133.00

Waga

(kg/m)
1.10
1.29
1.44
1.81

CLAMP 217

dtugosci diugosci Nr zam.
sktadowania produkcyjne
(m) (m)
10 - 363-0150-0000
- 10 363-0180-0000
10 - 363-0200-0000
- 10 363-0250-0000

CONNECT 228

Nad i podci$nienie sg zalecanymi eksploatacyjnymi wartosciami granicznymi, na specjalne zaméwienie produkty moga by¢ poddawane wyzszym obcigzeniom. Promien giecia
mierzony na wewnetrznej stronie giecia weza. Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian technicznych. Wszystkie warto$ci pomierzono w temperaturze 20 °C i sg one
wartoéciami przyblizonymi. Dalsze dane techniczne sg dostepne na stronie www.norr:
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